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(§4) Catheter. 

157) Catheter entierement et exclusivement r6alise en poly- 
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ou PA est un polyamide, PE un poly6ther, et N un nombre 
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La present e invention concerne un nouveau 
cath6ther pour examen intravasculaire. 

De mani&re connue en soi, les cath£thers se 
present ent globalement sous la forme d f un corps 
5 tubulaire, long et fin, termini par un embout. 

Le corps tubulaire doit presenter de bonnes 
caract^ristiques m£caniques afin que 1' on puisse, de 
son extr6mit6 proximale, le pousser et/ou le faire 
tourner autour de son axe, pour l 1 introduire dans le 
10 vaisseau & examiner. Ce corps tubulaire doit §galement 

conserver sa forme ^initiate*-- lorsqu* il est utilise pour 
canaliser les fluides sous pression, n6cessaires lors 
de 1* examen. 

L* embout est quant 6 lui tr&s souple, afin 
15 d 1 6tre ais^ment introduit dans les vaisseaux fins, en 

adaptant sa forme & celle des vaisseaux. L f embout est 
de plus conform^ afin de ne pas St re traumatisant pour 
les parois qu' il rencontre. 

Les catheters usuel lenient mis en oeuvre ont un 
20 corps arm£ form6 en polyethylene ou dans une autre 

mati&re thermoplastique, afin de presenter les 
caract6ristiques mScaniques, 6voqu6es plus haut. 

II a d6j& §t£ propose de r£aliser le corps d 1 un 
catheter en une mati&re non arm£e, mais aucune des 
25 mati^res exp£rimentees & ce jour ne s' est r£v616e 

sat isf aisante. 

L" utilisation de matifere arm£e pour la 
fabrication du corps des catheters est coftteuse, car 
non seulement le mat^riau utilise est cher, mais, de 
30 plus, la mise en oeuvre est plus complexe. 

La present e invention a pour but de proposer un 
nouveau catheter qui soit beaucoup plus 6conomique h 
r£aliser tout en pr§sentant toutes les carat 6ristiques 
m&caniques n€cessaires. 
35 La present e invention a pour objet un catheter 

enti^rement et exclusivement constitu£ en poly6ther 
block amides CPEBA> de formule g6n£rale 
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oil PA est un polyamide, PE un polyether et N un nombre 
entier superieur h 1. 

Selon d' autres caracteristiques de 1' invention : 

- Le corps du catheter et 1' embout sont realises 
en une seule piece ; 

- Le corps du catheter et 1' embout sont realises 
s6par§ment et assembles par soudage ; 

- Le PEBA utilise a une durete Shore d' environ 

70 ; 

- Le corps du catheter est realise en PEBA d' une 
durete Shore d" environ 70, et 1' embout en PEBA d 1 une 
durete' Shore d 1 environ 35 ; 

- Le coi5ps du catheter est realise par extrusion 
puis rigidifie par une cuisson & une temperature 
comprise entre 120 et 140 °C pendant une duree de 2 
heures environ ; 

- Le connect eur de raccordement est egalement 
realise en PEBA ; 

- Le connect eur de raccordement est mouie d' une 
seule piece avec le corps du catheter. 

La pr£sente invention sera mieux comprise et 
d* autres caracteristiques et avantages de celle-ci 
ressortiront de la description qui va suivre, d' un 
exemple de realisation de celle-ci en reference au 
dessin annexe sur lequel : 

- la figure 1 est une vue globale d' un catheter 
suivant une premiere forme de realisation ; 

- la figure 2 est une vue globale semblable a 
celle de la figure 1 pour une deuxieme forme de 
realisation ; 

~ la figure 3 est une vue partielle en coupe 
axiale du catheter de la figure 2. 

On voit sur la figure 1 un catheter pour examen 
intravasculaire selon 1' invention. Ce catheter est 
globalement forme par un corps 1 cylindrique portant & 
son extremite distale un embout 2 et h son extremite 
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proximale un connecteur de race or dement 3. 

Le connecteur de raccor dement 3 permet au 
medecin de pousser, tirer ou faire pivoter le catheter 
afin de le faire p6netrer, et de le retirer du vaisseau 
5 6 examiner. Ce connecteur 3 assure egalement la 

connexion de tuyaux non represent 6s, destines & la 
circulation des fluides pouvant §tre utiles au cours de 
1 1 examen. 

Le connecteur 3 porte un bout on de manoeuvre 4 6 
10 l'aide duquel il est possible de piloter I'extremite 

distale du catheter* 

Suivant l l invention, le corps 1 et 1' embout 2 du 
catheter sont exclusivement realises en polyether block 
amides <PEBA> de formule generale 




dans laquelle PA represente un polyamide, PE un 
polyether et N un nombre entier super ieur & 1. 

Suivant la forme de realisation de la fig ure 1, 
le corps 1 et 1 1 embout 2 du catheter sont realises en 
une seule piece. L* extremite de 1' embout 2 est 
conformee afin de ne pas etre traumat isante. 

Suivant la forme de realisation de la figure 2, 
le corps 1 et 1' embout 2 sont realises s£par6ment, Le 
coprs 1 est extrude puis est cuit afin d' augment er 
encore sa resistance mecanique. Cette cuisson est 
r£alis<§e & une temperature comprise entre 120 et 140°C 
durant environ 2 heures, le ref roidissement s' ef f ectue 
& temperature ambiante. 

L' embout 2 est extrude separement puis est soude 
sur le corps 1, & cet effet, les extremites sont 
chauffees jusqu'fc obtenir une fusion de leurs surfaces 
h souder et sont appliquees !• une sur 1* autre sous 
press! on. 

De preference 1* extreraite du corps 1 est prevue 
conique tel que represente h la figure 3 afin d 1 obtenir 
par surmoulage de 1' embout 2 une solidarisat ion de tr6s 
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bonne qualite. Une telle solidarisat ion permet 
d' obtenir une parfaite continuity de la surface 
exterieure et done de ne pas risquer de creer un 
bour relet t r aumat isant . 

Pour la realisation d 1 un catheter tel que 
represents a la figure 1, on choisira un PEBA d 1 une 
durete Shore de 70 ce qui permet d' obtenir un corps 1 
ayant les proprietes mecaniques requises tout en 
conf&rant & I'embout 2 des qualites tout h fait 
interessantes. 

Lorsque le catheter est destine & des examens 
sur des vaisseaux trfes deiicats, on pr£f£rera utiliser 
un catheter fabrique suivant la variant e de la figure 2 
en select ionnant pour la realisation de 1* embout 2 un 
PEBA d 1 une durete Shore comprise par exemple entre 35 
et 40. 

Le connect eur de raccor dement 3 est general ement 
prolonge par une surgaine 5 qui entoure le corps 1 du 
catheter et lui est soudee, afin de renforcer la 
liaison dudit connecteur et de I'extremite du corps, 

Ce connecteur peut lui~m§me etre realise en 
materiau compatible et §tre soude au corps du catheter, 
ou etre en PEBA et etre mouie en une piece avec le 
corps du catheter. 
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1. Catheter caract£ris<§ en ce qu 1 11 est 
entiferement et exclusivement const itu£ en poly ether 
block amides <PEBA) de formule g£n£rale 

Hof- C-PA-C-O-PE - |H 

US 1 

otii PA est un polyamide, PE un polyether et M un nombre 
entier super! eur & 1. 

2. Catheter selon la revendicat ion 1 caracterise 
en ce que le corps <1> du catheter et I'embout <2> sont 
realises en une seule piece. 

3, Catheter selon la revendication 1 caracterise 
en ce que le corps (1) du catheter et I'embout (2) sont 
realises s£par6ment et assembles par soudage. 

4. Catheter selon la revendication 2, 
caracterise en ce que le PEBA utilise a une durete 
Shore d' environ 70, 

5. Catheter selon la revendication 3, 
caracterise en ce que le corps <1> du catheter est 
realise en PEBA d 1 une durete Shore d* environ 70, et 
I'embout C2> en PEBA d' une durete Shore d' environ 35. 

6, Catheter selon la revendication 5, caracterise 
en ce que le coprs <1> du catheter est realise par 
extrusion puis rigidlfie par une cuisson & une 
temperature comprise entre 120 et 140 fl C pendant une 
dur£e de 2 heures environ, 

7, Catheter selon la revendication 1, 
caracterise en ce que le connecteur de raccordement <3) 
est egalement realise en PEBA. 

8, Catheter selon la revendication 7, 
caracterise en ce que le connecteur de raccordement <3> 
est mouie d 1 une seule piece avec le corps du catheter. 
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